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※显示其他信息以及更换其他耗材时，请参照使用说明书进行。※显示其他信息以及更换其他耗材时，请参照使用说明书进行。
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●●「C006」（卸版盒满）「C006」（卸版盒满）  卸版盒 卸版盒（废版）上沾有油墨。请注意不要弄脏手和衣服。（废版）上沾有油墨。请注意不要弄脏手和衣服。

1.
抓住卸版盒手柄，将卸抓住卸版盒手柄，将卸

版盒取出。版盒取出。 2.
抓住卸版盒手柄，将卸抓住卸版盒手柄，将卸

版盒中的废版纸倒出。版盒中的废版纸倒出。 3.
抓住卸版盒手柄，将卸抓住卸版盒手柄，将卸

版盒完全放入。版盒完全放入。

●●「C004」（版纸用完）「C004」（版纸用完）

1.
边按压版纸设置杆边旋边按压版纸设置杆边旋

转版纸支架，取出版纸转版纸支架，取出版纸

芯。芯。

2.
向上抽出用完的版纸向上抽出用完的版纸

芯。芯。 3.
请将版纸支架牢靠插入请将版纸支架牢靠插入

新版纸芯的两侧。新版纸芯的两侧。 4.
设置新版纸芯，撕开并设置新版纸芯，撕开并

取走封条。（确认黑线取走封条。（确认黑线

位于操作侧。）位于操作侧。）

5.
拉出版纸芯，将版纸芯拉出版纸芯，将版纸芯

前端抵到内侧辊子上后前端抵到内侧辊子上后

按压版纸设置杆。按压版纸设置杆。

前盖

给纸导板

纸张设置手柄

用纸

接纸导板

接纸导板纸张设置手柄

排纸台

接纸挡板
原稿导板原稿导板

原稿

●中心缩放键
将放大/缩小还原到100％时使用。

●倍率指示灯

●原稿模式指示灯

●2IN1 LED

●二合一按键
2IN1设定时使
用。

●原稿模式切换键
切换原稿模式时使用。

●计数器/错误显示屏幕
显示印刷数量、故障代码。

●全清除键
返回标准模式。

●印刷位置调整键
调整印刷位置。

●94％缩放指示灯

●94％键
缩放94％比例时使
用。

●制版浓度指示灯

●制版浓度键
制版浓度调整时使
用。

●OK监视器
闪烁显示故障内容，亮灯显
示故障机构部。

●清除键
清除印量后为「0」。

●数字键
输入印刷张数。

● 键
分组印刷时使用。

●制版键
制版时使用。

●印刷键
印刷时使用。

●停止键
中途停止印刷时使用。

●印刷位置指示灯

●印刷速度指示灯

●印刷速度调整键
调整印刷速度。

●试印键
试印刷1张时使用。

前盖

油墨盒支架

油墨盒

油墨盒支架

油墨盒

支架 U型部

设置线

卸版盒 卸版盒

卸版盒

版纸支架

版纸设置杆

打开上盖

版纸芯

版纸芯

版纸支架
黑线

封条

版纸芯

版纸设置杆

关闭上盖
操作侧

正确

错误

正确 错误

准   　备 故障时故障时

制版制版・・印刷印刷

操作面板

制版印刷一体机DD2434C 操作指南

1.
将电源开关打开到「ON」将电源开关打开到「ON」

侧，电源打开。侧，电源打开。

联

系

方

式

2.
按下纸张设置手柄，根按下纸张设置手柄，根

据纸张尺寸将给纸导板据纸张尺寸将给纸导板

调整到合适尺寸。调整到合适尺寸。

3.
放置印刷用纸，抬起纸放置印刷用纸，抬起纸

张设置手柄。张设置手柄。 4.
打开接纸板 ,根据纸张打开接纸板 ,根据纸张

尺寸将接纸导板、接纸尺寸将接纸导板、接纸

挡板打开到合适位置。挡板打开到合适位置。

5.
将原稿面朝下放置在给将原稿面朝下放置在给

稿导板上，调节原稿导稿导板上，调节原稿导

板宽度。板宽度。

●●「C005」（油墨用尽）「C005」（油墨用尽）

1.
打开前盖。打开前盖。

2.
握住油墨盒的手柄，向握住油墨盒的手柄，向

上取出油墨盒。上取出油墨盒。 3.
设置油墨盒，将油墨盒设置油墨盒，将油墨盒

槽口嵌入支架 U字部。槽口嵌入支架 U字部。 4.
将油墨盒对齐设置线，将油墨盒对齐设置线，

并将油墨盒支架推回。并将油墨盒支架推回。 5.
关闭前盖。关闭前盖。

显示错误代码时

1.
按 < 全清除键 >。( 当按 < 全清除键 >。( 当

前一个用户的设置仍然前一个用户的设置仍然

存在时，按 <全清除键存在时，按 <全清除键

>返回标准模式。)> 返回标准模式。)

2.
放置原稿、按 < 制版 放置原稿、按 < 制版 

> 键。制版完成后，自> 键。制版完成后，自

动印刷一张。动印刷一张。

3.
按 < 数字键 >，输入印按 < 数字键 >，输入印

刷张数。刷张数。 4.
按 <印刷键 >。按 <印刷键 >。 ●相同内容追加印量时，通过●相同内容追加印量时，通过

< 数字键 > 输入印刷数，按< 数字键 > 输入印刷数，按

< 印刷 > 键 。< 印刷 > 键 。

●放大键
放大时使用

●缩小键
缩小时使用。

●状态指示灯
用信号灯颜色表示正常时、错误发生时、耗材更换时的状态。

手柄

●当接纸板处于平行支撑时，●当接纸板处于平行支撑时，

安装拆卸卸版盒时需要扩安装拆卸卸版盒时需要扩

展接纸导板。展接纸导板。

接纸导板接纸板


